TOSHIBA
规格书
订单号码 TS01321D07

规格书号码

作成 2000年6月13日
设备名        掩膜版清洗机

［1］ 适用：本规格书适用于TFT-LCD制造工艺中的附带设备「掩膜版清洗机」的设计和制作。
［2］台数：1台
［3］交货期：2000年7月28日
［4］交货场所：(株)东芝深谷工厂 #118栋2F 洁净房内
［5］订货方：东芝情报控制系统株式会社
［6］订货范围：
［7］基本规格：
    (1) 对应掩膜版尺寸：550mm(宽)*450mm(长)*5mm(厚)

    (2) 处理流程：按LD → 处理槽 → 纯水(QDR)槽 → 温纯水提升干燥槽 → ULD的顺序搬送，每片处理时间3分钟以内。

               *各槽不进行处理。

               *温纯水提升干燥槽的提升速度与其他槽的提升速度相配合。
    (3) 设备内部清洁度：Class 10以下(设备设置环境：Class 1000)
    (4) 处理方式：一次 1片 无Cassette方式
［8］设备构成
[image: image1.emf]
*其他

   附带药液供给单元(H2SO4用、H2O2用)。
［9］单元规格
    (1) 外装部
       外装材质：本体架台=PVC Poly
       各槽流动部：处理部、水洗部 HTPCVC灰色
       纯水配管：全部Clean PVC
       设备本体设置空间：2300(高)*3000(宽)*1700(深)
    (2) 处理部Clean Unit
功能构成：从设备外吸入空气并进行过滤，确保经过除尘后的处理区域内空间保持适当的洁净度。
外装：钢板 聚酯烤漆涂装

风量区分：无

过滤器：耐酸性 ULPA 0.1um D.O.P. 99.9995%

风量调整控制：有(带控制器)

吸引吹出部：上部吸入、下部吹出

荧光灯：设备本体侧设置(黄灯)
差压计：量程 0-50mmH2O 带开关

其他：分断器OFF时单元电源停止联动(与主体电源分离)

单元型式： BV-R04 2台 (Loader部上部)

           BV-R13 3台(处理槽上部)
    (3) 基板投入部
       功能构成：搬送臂接受放置于指定位置的基板
       基板容纳量：1片

       基板确认：光电传感器

       枚数确认：无

       手动操作开关：LOT IN 开关、预备开关

       其他：双开拉门。(带风量调整用缝隙、透明PVC)
    (4) 搬送臂部

       功能构成：采用后部背面设置型无玻璃蓝方式、实现LD→处理槽→水洗槽→温纯水提升干燥槽→LD 的基板搬出。
       搬送臂数：1只
       搬送臂材质：SUS (PFA涂膜处理、无针孔型式)
       驱动方式：上下螺杆式  左右齿轮齿条(rack and pinion)式
       驱动电机：上下左右共通 AC伺服电机
       作业范围：LD→处理槽→水洗槽→温纯水提升干燥槽→LD
       机械原点：LD位置

       机械通常等待位置：LD位置

       槽间移动速度：上下  150mm/sec

                     左右  150mm/sec

       其他：基板25度倾斜搬送

       (5) 自动活门
          功能构成：上下可动的机械活门，用于阻断含药液的空气。

          材质：防静电PVC

          驱动部方式：气缸方式(上->下)

          动作确认：Micro photo sensor (外部装设)

          设置场所：LD部 ／ 温纯水提升干燥部 之间

        (6) 处理 (H2SO4 ／ H2O2)槽部
           功能构成：4面OVER FLOW循环式
           材质：石英(槽V缺口式)

           容量：内槽48L/外槽12L

           适用药液：H2SO4 、H2O2混合液

           液温：70℃－100℃; ±0.5℃
           液温控制：In-line型加热器，对槽内液温进行调整、控制。
           处理时间：10键设定 / COUNT DOWN 999秒3位表示

           药液交换：10键设定 / COUNT DOWN 999分3位表示

                     10键设定 / COUNT DOWN 999次3位表示
           自动开闭盖：材质 PTFE  气缸驱动摆动开闭
                       带开闭确认功能开关
           加热器：In-Line型  2kW*3支

           温调器：数字式 SRC控制方式(带P.I.D) 带上下限警报功能

                   铂阻抗温体  Pt100欧姆 (带PFA保护管)

           循环泵：IWAKI制 FF-20BT
循环Filter：US Filter FPTC20010-3/4FL-1/4FL (0.2um)
          液面确认： N2 Sensor 带Watchdog定时器

                     上限警报用 (外槽)
                     供给停止用 (外槽)
                     供给停止用 (内槽)
                     补充开始用 (外槽)
                     下限警报、液泵保护、加热器干烧防止用 (外槽)
          供液方式：从供给单元内液瓶使用液泵供给H2SO4以及H2O2，直到供给传感器启动后停止供液。
          补充供液：处理槽的液面处于供给停止传感器以下时，自动补充供液直到达到停止液位。
          排液方式：抽吸(Aspirator)方式以及40℃以下重力排液。
                    带Watchdog定时器
          Megasonic：KAIJO制
                    振荡器  600W*2台  68101型

                    振动板  1.2kW
          外装部：材质  HTPVC
                  光纤传感器    带空运转防止功能
                  DIW供给线

                  带空气附着防止功能

          其他：搬送臂  行程 30mm-50mm

        (7) 水洗槽部

           功能构成：4面 Over Flow式

           材质：石英(带V缺口)

           容量：48L (有效)
药液：DIW
液温：Room Temperature
处理时间：10键设定/Count Down 999秒3位显示
供水方式：带空气阀节水功能流量调整用瓣膜阀(PVC)
                     流量计  东京计装 30L/min (PVC)
           N2气泡器：PTEF气泡器
                      PE流量计2-20L/min

                      N2用过滤器 (0.01um)

           排水方式：大口径空气阀急速排水  (直径50A*1个)

           喷淋嘴：圆锥形喷嘴 YB1/8HH-TEF (Spraying JAPAN制)

                   带节水功能空气阀16A 流量调整用瓣膜阀(PVC一体型)
           其他：排水时间  约15秒以内

       (8)温纯水提升干燥部
           功能构成：4面 Over Flow循环式
           材质：石英(带V缺口)

           容量：内槽48L (有效) / 外槽 12L

药液：DIW  (60-70℃，±0.5℃)

液温控制：in-line型加热器，控制、调节水温

处理时间：10键设定/Count Down 999秒3位显示(TFT显示器显示)

药液交换：10键设定/Count Down 999分3位显示(TFT显示器显示)

         10键设定/Count Down 999次3位显示(TFT显示器显示)

加热器：in-line型2kW*2支

温调器：数字式 SRC控制方式(带P.I.D) 带上下限警报功能

                   铂阻抗温体  Pt100欧姆 (带PFA保护管)

           循环过滤器：US Filter FPTC20010-3/4FL-1/4FL (0.2um)
液面确认：N2 sensor  带Watchdog定时器

         上限报警用/DIW供给停止/下限报警兼液泵保护(全部外槽)

供水方式：工厂管线直接供给   5L/min
           排液方式：冷却到可排放温度后由空气阀排液至工厂管线。
                     带Watchdog定时器

           冷却罐：SUS 316  带排水温度管理

其他：带溢流口(Over Flow) (冷却罐)  液泵逆变器控制流量调整可能
        (9)H2SO4供给单元
           功能构成：使用液泵将药液从原装容器中压送至处理槽，利用 STOP Sensor控制供给停止。
           外装：PVC 象牙白

           液罐收纳数：H2SO4液罐 3罐

           液罐空罐识别：OMRON制 电容式传感器  E2K-C25M型

           压送泵：IWAKI制 瓣膜泵 YD-10P型

           手动操作开关：准备OK SW、预备SW

           其他：液罐1空罐时、切换至液罐2，液罐2空罐时，切换至液罐3。
                 带空罐表示灯

                 带漏液传感器

                 漏液承接盘  容量50L

                 DIW水枪

     (10)H2O2供给单元
           功能构成：使用液泵将药液从原装容器中压送至处理槽，利用 STOP Sensor控制供给停止。

           外装：PVC 象牙白

           液罐收纳数：H2O2液罐 2罐

           液罐空罐识别：OMRON制 电容式传感器  E2K-C25M型

           压送泵：IWAKI制 瓣膜泵 YD-10P型

           手动操作开关：准备OK SW、预备SW

           其他：液罐1空罐时、切换至液罐2。

                带空罐表示灯

                带漏液传感器

                漏液承接盘  容量50L

                DIW水枪
［10］安全规格

    (1)漏液监视

    (2)过升温防止功能

    (3)加热器干烧防止功能

    (4)N2/Air压力、排气压力监视功能
    (5)紧急停止

    (6)拉门开闭监视功能

    (7)其他

      设备外壁上设置三色报警灯。

      红色点灯：  设备异常/停止中(故障、等待作业员干预、维护)

      黄色点灯：  设备准备中/待机中(等待工件)
      黄色闪烁：  药液交换中
      绿色点灯：  正常运转中(处理中)
［11］设备功能

    (1)生产管理功能
       处理数量计数功能

       搬送错误检出功能

       错误信息显示功能

       各动作可用手动操作按钮操作。但如果不具备动作的条件，即使按键操作也不会动作。

       可记忆10个配方设定。各配方设定可以独立编辑，每次选择时则调用以前的设定内容。
    (2)处理条件调整功能
    (3)操作功能/维护

    (4)其他

［12］设备性能评价

(1)机械性能

－项目概要－
	区分
	项目
	确认内容
	搬入前
	搬入后

	功能
	搬送速度
	设定值与实测值
	
	

	
	液泵流量/压力
	流量压力到达范围确认
	
	

	
	MS声压
	声压测定
	
	

	装配
	配管系统
	比照规格
	
	

	
	尺寸
	比照规格
	
	

	
	危险部分
	确认有无危险部分
	
	

	
	漏液
	有无漏液
	
	

	控制
	控制(自动/手动)
	比照规格
	
	

	
	互锁
	实际功能确认(每个项目)
	
	

	
	报警器
	实际功能确认(每个项目)
	
	

	
	报警灯
	实际功能确认(每个项目)
	
	

	
	液温控制
	设定／表示／实温(用纯水)
	
	

	
	基板搬送试验
	100片连续处理OK
	
	

	其他
	根据需要实施确认。


    (2)处理功能的性能
［13］共通规格的适用

［14］其他

-以上-
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